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日 期： 2015 年 11 月 18 日

日新不銹鋼工業股份有限公司

台北市中山區南京西路 10 號 6 樓

以下測試樣品係由客戶所提供及確認

產品名稱： 小牛平鍋系列

生產或供應廠商： 日新不銹鋼工業股份有限公司

原產國： 中國

我們依照客戶的要求， 根據客戶送交之樣品進行測試結果如下：

測試要求： 金屬材質分析試驗 (ARL3460 分光儀)

測試方法與結果： --詳附頁--

收樣日期： 2015 年 11 月 11 日

測試日期： 2015 年 11 月 11 日 ~ 2015 年 11 月 18 日

Signed for and on behalf of
SGS Taiwan Ltd.

陳志祥
組長
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測試方法與結果：

測試部位 No.1： 銀色金屬

單位：%

元素 C Si Mn P S Ni Cr Mo Cu

平均值 0.0544 0.5864 0.9419 0.0297
小於

0.0001
7.8780 18.3998 0.3094 0.3667

備註： 依據 CNS 3158-G1016 表 4 製品分析之許可差表示， Ni 成份上下限許可差為±0.15%

Cr 成份上下限許可差為±0.20%

CNS 8499-G3164 表 2 Type 304 不銹鋼材質要求值：

單位：%

元素 C Si Mn P S Ni Cr

要求值
0.08

以下

1.00

以下

2.00

以下

0.045

以下

0.030

以下

8.00 ~

10.50

18.00 ~

20.00

– 照片 –

照片 A： 測試樣品外觀 照片 B： 系列商品
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